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IEE  MESSEN UND PRUFEN Werkstoffpriifung

Beriihrungsfreies Ultraschallverfahren

Die Firma Xarion Laser Acoustics aus Wien hat in Kooperation mit der Porsche Leipzig GmbH ein neues beriithrungsfreies Ultraschall-
prufverfahren entwickelt. im Gegensatz zu beruhrenden Pruftechniken mit fliissigen Koppelmitteln verkiirzt das beruhrungsfreie Ultra-
schallpriifverfahren in der Regel den Priifaufbau und verringert den Zeitaufwand.

........................................................................................................................

ALLE ULTRASCHALLPROFVERFAMREN basieren auf dem gleichen
Prinzip: Ein Ultraschallsignal wird in das Bauteil eingekoppelt,
durchlauft das Material und wird detektiert UnregelmiBigkeiten
oder Defekte im Matenal werden durch Veranderung im Ultra-
schallsignal festgestellt

Im Cegensatz zu herkdmmlichen beriihrenden Priiftechniken
benotigt das optische Mikrofon von Xarion kein flissiges Koppel-
mittel. In einem rein optischen Verfahren verandert der Schall die
Wellenlinge eines Laserstrahls, derzwischen zwei kleinen Spiegeln
hin und her reflektiert wird. Damit andert sich die Helligkeit des
ausgekoppelten Lichtes, was ohne den Umweg Gber eine mechani-
sche Schwingung gemessen wird. Dadurch erreicht das Mikrofon
eine Frequenzbandbreite, die mindestens zwanzig Mal groRer als
die jedes anderen Ultraschallsensors ist Der glasfasergekoppelte
Sensorkopf kommt mit seiner CréRe von wenigen Millimetern auch
an schwer zugangliche Stellen, Bildy, Der glasfasergekoppelte Sensorkopf ist nur wenige Millimeter groft und

kommt daher auch an schwer zugingliche Stellen. « coonm pectaniny

Ultraschallpriifung ohne Koppelmittel

in der Automobilherstellung stellt das Widerstandspunktschwei-

fen das dominierende Figeverfahren im Fahrzeugkarossenebau Xarion hat basierend auf dem optischen Mikrofon eine Losung
dar. Obwohl es stichprobenartig gendgt nur einige Prozent der  fureineautomatisierte Priifung der Schweipunkte entwickelt Da-
Schweifiverbindungen zu prifen, istder Zeitaufwand von ca. 305e-  bei wird das optische Mikrofon gemeinsam mit einem Anregungs-
kunden pro Prifpunkt relativ hoch. Bisher haben Koppelmittelund  laser in einen kompakten Priffkopf integniert. €in kurzer Laserpuls
die Empfindlichkeit gegen kleine Fehler in der Ausrichtung des  erzeugt eine breithandige Ultraschallwelle direkt im Material. Die
Priifkopfes eine Automatisierung der Ultraschallpriffung verhin-  durch den Schweifipunkt gewanderte Welle nimmt das optische
dert. Mikrofon berihrungsfrei auf. Ein Koppelmittel ist iberflissig.

Keine Probleme durch Fremdgeriiusche
Die Kombination aus Laser-Ultraschallanregung und dem opti-
schen Mikrofon eignet sich laut Hersteller gut fir die Erkennung
von Delamination zwischen einzelnen Schichten und damit zur
Prifung von karbonfaserbasierten Leichtbaumateriatien, Zudem
kann trotz bertihrungsfreiem Analysieren von Bauteilen eine hohe
Auflosung gewahrt werden

Probleme durch andere Cerauschquellen treten laut Hersteller
nicht auf. Der typische Maschinenlirm reiche mit bis zu 100 Kilo-
hertz nicht an Cerausche der Ultraschallanregung im hoherfre-
quentierten Bereich von mehreren hundert Kilohertz heran. Laut
Xarion werden Prozessgerausche von vergleichbarer Frequenz in-
nerhalb einiger zehn Zentimeter so stark durch die Luft gedampft,
dass sie keine Verfalschungsgefahr fiir Ergebnisse des Mikrofons
darstellen. w
Xarion Laser Acoustics GmbH
www.xarion.com
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